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NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

CNCHUNDEGGER PBA

Maximalni format: 3x 125 m
Tolerance: cca £0,5-1 mm

Nastroje

Kotoucova pila:

@ 750, tloustka 6,8 mm, hloubka fezu 250 mm

Pilu Ize otacet 0 360° a zkosit od 0° do 90°.

Sada 5 (9) kotoucovych pil, 400 mm, tloustka 8 (4) mm
(napf. pro akustické panely).

Retézova pila:
Tloustka fetézu 12 mm. Sitka listy 200 mm. Pilu Ize otacet
0360° a zkosit od 0°do 90°. Rohy Ize vytvotit pfesné bez radiusu.

Frézovaci nastroje:

Vertikalné shora Ize vyfrézovat libovolny pocet otvord réiznych
tvar( a vytvorit rdzné profily drazek a zIabkd atd.

@ 60 mm — stopkova fréza spirdlova, délka 180 mm

240 mm — stopkova fréza platkova, délka 180 mm

@ 30 mm — stopkova fréza spirdlova, délka 180 mm

@350 mm — valcova fréza, sitka 40 mm

@500 mm — valcova fréza, Sitka 40 mm

Vrtaky:

@ 30 mm, délka 2 000 mm (pro vrtani otvord pro elektrické
rozvody)

2 15 mm, délka 100 mm (standardni vrtani)

Software: Cadwork CAD/CAM , Hundegger Cambium

‘1':“1“”'

Aiu

Upozornéni: plochy fezll a frézované plochy odpovidaji vzdy nepohledové kvalité.
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NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

CNCHAMUEL REICHENBACHER

Maximalni format: 6 x 2,5 m
Tolerance: 0,5 mm

Nastroje

Kotoucova pila:

2 300 mm, tloustka 3,2 mm

@ 450 mm, tloustka 4 mm

Pilu Ize otacet o 360° a zkosit od 0° do 90°.

Frézovaci nastroje:

Vertikalné shora lze vyfrézovat libovolny pocet otvord réiznych
tvar( a vytvorit rdzné profily drazek a zlabkd atd.

@ 8 mm - stopkova fréza spirdlovd, délka 30 mm

2 10 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 40 mm

@ 20 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 50, 120 mm

@ 30 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 180 mm

sada na pero a drazku

sada na cinkovany spoj (hloubka 22 mm)

Vrtaky:
2 12 mm, délka 100 mm, @ 15mm, délka 100 mm

Upozornéni: plochy fezll a frézované plochy odpovidaji vzdy nepohledové kvalité.
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NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

CNCHOUFEK FENIX

Maximalni format: 6 x 2,5 m
Tolerance: 0,5 mm

Nastroje

Kotoucova pila:

@ 300 mm, tloustka 4,4 mm

@ 450 mm, tloustka 4 mm

Pilu Ize otacet o 360° a zkosit od 0° do 90°.

Frézovaci nastroje:

Vertikalné shora Ize vyfrézovat libovolny pocet otvor(
raznych tvar( a vytvorit rizné profily drazek a zIabk{ atd.
@ 8 mm - stopkova fréza spirdlovd, délka 30 mm

@ 10 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 40 mm

@ 20 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 50, 120 mm
sada na pero a drazku

Vrtaci hlava (15 vrtaka):
@ 8 mm, délka 100 mm, @ 10 mm, délka 100 mm,
2 16 mm, délka 100 mm

CNC HOUFEK SCORPION

Maximalni format: 4 x 2 m
Tolerance: 0,5 mm

Nastroje

Kotoucova pila:
2 300 mm, tloustka 4,4 mm
Pilu Ize otacet o 360° a zkosit od 0° do 90°.

Frézovaci nastroje:

Vertikalné shora Ize vyfrézovat libovolny pocet otvor(
raznych tvar( a vytvorit rizné profily drazek a zIabkd atd.
@ 8 mm - stopkova fréza spirdlovd, délka 30 mm

@ 10 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 40 mm

@ 20 mm - stopkova fréza spirdlova, délka 50, 120 mm
sada na pero a drazku

sada na vyrobu podlahovych dilct

Vrtaci hlava (15 vrtaka):
2 8 mm, délka 25 mm, @ 10 mm, délka 25 mm,
2 16 mm, délka 25 mm

Upozornéni: plochy fezll a frézované plochy odpovidaji vzdy nepohledové kvalité.
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NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

CNCHUNDEGGER SPEEDCUT

Maximalni format: 0,2 x 045 x 13 m

Nastroje

Hundegd®” *
speet
P5cs

Kotoucova pila:
@ 720 mm, 5054

Frézovaci nastroje:

Spodni fréza 20-30 mm — délka cca 100-150 mm
(frézovani pouze zespodu)

Revolverova fréza obsahuje — vélcova fréza @ 300mm,
sitka 40 mm, max hloubka opracovéani 73 mm
Stopkova fréza 20-30 mm, délka 100-150mm
(frézovani pouze z boku)

Vrtaky:
2 15 mm, délka 100 mm

top-system.cz



NOVATOP NN’

POZNAMKY
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NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

STANDARDNI NASTROJE

Obrdbéni je mozné shora a z rliznych stran, nikoli ze spodnf strany! Béhem obrdbéni se panely neobraci! Dalsi moZnosti
obrabéni Ize konzultovat.

Vélcova fréza. Rlzné frézovaci néstroje.
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NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

OREZAVANI DO TVARU

Kotoucova pila — fezani rdznych uhld.

Kotoucova pila — Ize zkosit pod rdznymi dhly..

Retézova pila — min. $itka fezanf 210 mm. Doftezani tvaru fetézovou pilou (bez radiusu).

Stopkova fréza. Dofezani tvaru stopkovou frézou (s radiusem).

ovatop-system.cz 9




NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

REZANI OTVORU

n Kotoucova pila — nafiznuti otvoru (neni mozno vyfezat cely otvor).

Rlzné formaty a velikosti otvord. m Dortezani fetézovou pilou — provedeni bez radiusu
(nepohledova kvalita).

m Dofezani frézou — provedent s radiusem (pohledova kvalita).  Detail ofezani frézou — provedent s radiusem (pohledova kvalita).

\ R
B Retézova pila - fezani réiznych tvar(l. Provedeni bez radiusu Minimalni &itka fezani 210 mm.
(nepohledové kvalita).
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NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

REZANI OTVORU
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u Stopkova fréza — provedeni s radiusem (pohledové kvalita).  Shora Ize vyfrézovat libovolny pocet otvor( réznych tvard.

/4 &
Frézovanf kulatych otvord. Frézovani hranatych otvord, provedent s radiusem.

DRAZKY

Vertikalné shora Ize vyfrézovat rlizné profily drazek a zIabka.

Drazky z boku Ize provést pilou.




NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

SPOJE PRO PREPLATOVANI

aw

Kotoucova pila.

Vélcova fréza — moznost frézovani ze spodni strany (maximalni hloubka 150 mm od hrany).

DALSI SPOJE

Cinkovany spoj (hloubka 22 mm). Pero a drézka.
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NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

OTVORY PRO ELEKTRICKE ROZVODY

n Vrtédk — vrtani je mozné pouze z jedné strany. E Fréza - vyfrézovani drazek pred slepenim panel.

AKUSTICKE PANELY - perforovani do rtiznych profild

wa
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NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SYSTEM

SPECIALNI PROJEKTY

Je mozné vytvorit rlizné tvary podle dat v CADu, obrdbéni probiha stopkovou frézou kolmo k plose panelu.

Www.novatop-system.cz



NOVATOP NN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP ELEMENT/OPEN

Poznamka: ¢isla u fotek odpovidaji cenikovym polozkam.

003.001

PoZarni odolnost REI 45 min (SWP 27 nebo 33 mm).

P // 7/ v 7 3 7 7 |
’//'///, /, “. ‘/",4," ~ g

n ; N{/f /i //; p / /i l‘f

o, ‘_‘__,L»/-/ ()

4> Va4 /4 /
e (o 7 /

4 / % Ve l( \4/ :

/ s 0 “’ 6\,{ (

o &

VypInéni minerdinfizolaci.

B

005.301-3 SN 005.401

Montaz izolace do podélného spoje. MontdZ protipozZarni pasky v podélném spoji.

005.411

ProtipoZarni paska.

vatop-system.cz 15




NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP ELEMENT/OPEN

Poznamka: ¢isla u fotek odpovidaji cenikovym polozkam.

010.001 | \ g 010.002

Osazeni elementu v misté hiebene.

e

010.004

010.005

Opracovani osazeni — jednostupriové. Opracovani osazeni — dvoustupnové.




5 o NOVATOP BN
MOZNOSTI OBRABENI

NOVATOP ELEMENT/OPEN

Poznamka: ¢isla u fotek odpovidaji cenikovym polozkam.

010.010 010.011

Vrtani/frézovani dér do @ 200 mm Vrtdni dér do Zeber pro vedeni instalaci.

010.012

Podélny vyfez v horni desce nezalepeny pro vedenf instalaci.

WWWw.novatop-system.cz



NOVATOP BN’

MOZNOSTI OBRABENI
NOVATOP SOLID

Poznamka: ¢isla u fotek odpovidaji cenikovym polozkam.

010.023 010.026

Oblé opracovani. Wiez do velikosti 2,99 m?.

010.027

Viyfez nad 3 m2. Opracovani pro instalace.

010.034

Pfiprava spoje a osazeni — SOLID 84, 124 mm.

010.035

Priprava spoje a osazeni SOLID 62 mm.

Www.novatop-system.cz



NOVATOP NN’

A4 Ve

MOZNOSTI OBRABEN
DOPLNKY

Poznamka: ¢isla u fotek odpovidaji cenikovym polozkam.

011.003 : 011.004

Zavésné tfrmeny (4 ks pro jeden ELEMENT). Racna.

011.008

011.009

Zavésné oko (OPEN).

011.010

005411 |

Husf krky (ELEMENT). Protipozarni skifika (ELEMENT/OPEN).

WWWw.novatop-system.cz




NOVATOP BN’

SPECIFIKACE KVALIT

SMRK — NEPOHLEDOVA KVALITA (C)

Konstrukenf prvek. Povrch je brouseny s vyspravenymi suky vetsi velikosti, uzavreny, vytmeleny, podélné spary jsou pfipustné,
mUze se objevit zamodrani a zbytky lepidla. Tidéni kvalit podle internich pfedpist AGROP NOVA a.s.

‘I
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NOVATOP NN’

SPECIFIKACE KVALIT

SMRK — POHLEDOVA KVALITA (B)

Konstrukeni prvek ur¢eny k findlnimu feseni interiérd. Povrchové lamely jsou z feziva vy3si kvality. Povrch je brouseny
s vyspravenymi suky z vétvi rozdilnych velikosti, uzavieny, vytmeleny, bez zabarveni. Dfef je povolena v mensi mife. Drobné
odérky a otlaky do hloubky 1T mm a plochy 10 mm? jsou pfipustné. Vady na okraji desky jsou pfipustné do 10 mm. Plochy
rez(l a frézované plochy odpovidaji vzdy nepohledové kvalité. Panely jsou pfi baleni proklddany kartony. Tridénf kvalit podle
internich predpist AGROP NOVA a.s.

-

=
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NOVATOP BN’

SPECIFIKACE KVALIT

SMRK

TRIDENI KVALIT PODLE INTERNICH PREDPISU AGROP NOVA A.S.

Znaky pro tfidéni

Pohledova kvalita (B)

Nepohledova kvalita (C)

Vseobecné, pozadavky,
podélné spary

bezchybné lepenf
bez otevrenych spar

bezchybné lepent,
vyspravené podélné
spary pripustné

Struktura, pribéh vlaken,
tlakové dievo

hrubé rostlé a lehké
tlakové dfevo povoleno

bez zvlastnich
pozadavkd

Ojedinéle cer. suky

bez zvIdstnich

Sukovitost - o¢ka pripustné do pr. 10 mm ,* (zdravé, pevné o3adavkl
zarostlé suky bez zvlastnich pozadavk() P
Vyspraveni nesmi byt 2 suky bez zvldstnich

prirodnimi suky

vedle sebe *(pfipustné do pr. 35 mm)

pozadavkd se

Smolniky

ojedinéle pfipustné
do 5 x 50 mm, ne

bez zvlastnich

shluky a hromadny vyskyt PRGN
. ojedinéle pfipustné pripustné nad
:Ir)rl‘s(:)l:‘aixene nad 5 x50 mm 5x50 mm
4 vyspravené lodickou vyspravené lodickou
nepripustna, *(zarosty T .
Kira vyspravené do 35 mm) ojedinclSprpustnd
mélké povrchové trhliny ojedinéle bez 2vlattnich
Trhliny ptipustné, prichozi koncové trhliny do N o
; AT . pozadavkd
50 mm délky ojedinéle pfipustné
dren pripustna o celkové délce do bez 2vIdstnich
Jadro (dfer) 600 mm v kuse nebo jako soucet

prochézejicich ¢asti

pozadavkd

Napadeni hmyzem, ¢erv

nepfipustné

nepripustné, cerv
ojedinéle pfipustny

Zabarveni, houba

pripustné zamodrani
do sitky 10 mm a délky 200 mm

bez zvlastnich pozadavkd
hniloba nepfipustna

Tloustka
lepenych spar

max. 0,3 mm

bez zvlastnich
pozadavkd

Opracovani
povrchu

pripustné ojedinéle
malé vady

pripustné ojedinéle
malé vady

Jakost okraje desky (obliny, otlu¢ena mista,
vystipané tfisky, vytrhana vlakna)

do 10 mm od okraje
ojedinéle pfipustné

do 50 mm od okraje
ojedinéle pfipustné

Kombinovani
ruznych dfevin

nepfipustné

pripustné

Sitka jednotlivych dilG
- mimo krajni

nejméne 60 mm

bez zvlastnich
pozadavkd

Kresba dieva

bez zvlastnich
pozadavkd

bez zvlastnich
pozadavkd




NOVATOP NN’

SPECIFIKACE KVALIT
NOVATOP SOLID/ELEMENT/OPEN

Upozornéni: Panely musi byt po celou dobu chranény proti nepfiznivym povétrnostnim vliviim.

Doporucena relativni vzdusna vihkost prostfedi, ve kterém jsou panely NOVATOP zabudovany, je 55 % pfi 20 °C.V ddsledku
nizké vzdusné vlhkosti se mohou objevit trhliny ve dfevé.

Upozornéni: Vlastnosti dfeva jsou u vyrobkd NOVATOP zachovény, a proto reaguji na zmény teplot a vihkosti sesychanim
popf. bobtnanim. Spatnym skladovanim a pouzitim v extrémnich podminkach (extr. teploty a vlhkost) miize dochazet
k tvorbé trhlin a deformacim. Za poskozeni vyrobku zplsobené nevhodnym skladovédnim, opracovanim, nevhodnym
pouZitim nebo nedodrzenim pracovnich postupl pfi montaZi, neprebird vyrobce Zadné zaruky.
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Vyrobce: AGROP NOVA a.s.

Ptensky Dvorek 99
798 43 Pteni

Ceska republika

tel: +420 582 397 856
novatop@agrop.cz
novatop-system.cz
K3 novatopcz

Certifikaty vyrobce:

Technickd dokumentace a certifikaty ke stazeni
na www.novatop-system.cz

www.novatop-system.cz




